
建设项目环境影响登记表

建设单位（盖章）： 浙江明家门窗幕墙有限公司 填报日期: 2020年05月13日

项目名称 明家门窗年新增10万平方合金门窗产品技改项目

项目代码 2020-330481-33-03-100762

建设地点
浙江省嘉兴市海宁市高新技术

产业园区新二路10号 项目性质 新建 技改 扩建

法定代表人 王郁
法定代表人身份

证件号
330103196803130414

技术负责人 沈晓利 联系电话 18705739189

项目投资

(万元）
840 环保投资(万元） 5

行业类别 C3312金属门窗制造
拟投入生产运营

日期
2020年6月

所属环境功能

区
环境优化准入区

产品名称及产

量
10万平方合金门窗产品（断桥推拉门窗、断桥平开门窗、百叶、栏杆）

主要原辅料及

能源消耗情况

主要原辅料及能源 用量 单位 备注

隔热条 30 万m/a 成品

玻璃 1.5 万m2/a 成品玻璃

玻璃胶 14 t/a 中性硅酮密封胶

焊条 0.01 t/a 低氢型焊条

铝型材 6000 t/a 机加工

五金配件 2500 t/a 组装

机油 0.02 t/a 设备保养

液压油 0.05 t/a 设备保养

水 600 t/a /
电 38.59 万kwh/a /

主要生产设备

设备名称 数量（台/套） 备注

夹角机 1 搬迁

仿型铣床 1 搬迁

端铣床 1 搬迁



数据双头斜锥切割机 1 搬迁

隔热型材加工生产线 1 搬迁

幕墙料端面铣床 1 搬迁

多功能手动锯床KT-323E 1 搬迁

焊机 1 搬迁

角磨机 1 搬迁

滚压盘 1 搬迁

胶枪 3 搬迁

角磨机 2 搬迁

杭叉叉车 1 搬迁

液压闸式剪板机 1 搬迁

双组份打胶机 1 搬迁

铝型材数控钻铣床 1 搬迁

幕墙料端面铣床 1 搬迁

双端铰链钻孔机 1 搬迁

切割锯床 1 搬迁

电脑 6 搬迁

数控加工中心 1 新增

组角机 1 新增

端面铣床 1 新增

双头锯 1 新增

数控加工中心 2 新增

百叶数控钻床 1 新增

冲床 2 新增

组角机 4 新增

电脑 2 新增

数控仿型铣床 1 新增

铝幕墙自动走刀式铣榫机 1 新增

自动打胶机 1 新增

主要工艺生产

流程及主要污

染物

工艺简介：

①下料：将铝型材进行下料切割得到所需尺寸的铝材。

②铣加工：将下料完的铝材进行铣加工。

③冲切：将铣加工结束的铝材进行冲切。

④焊接：将铝材使用电焊条进行焊接。

⑤隔热条安装：将隔热条安装到门窗框架上。

⑥打密封胶：使用玻璃胶对产品进行密封，工作温度为常温。

⑦组装：将组框及玻璃安装到门窗上。



⑧检验：将产品进行检验，剔除次品，成品运入仓库。

注：本项目为干式机加工，不涉及酸洗等表面处理工序。

建设内容及规

模

企业租用浙江凯诚金属制品有限公司空余厂房5150m2，总投资840万
元，购置切割机设备及空压机、端面铣等辅助设备，形成年产10万台平方

铝合金门窗产品的生产能力。项目建成后，预计年可新增产值9000万元。

企业员工40人，不设食堂及住宿，1班制8h生产，年工作300天。

原有项目污染

物产排污情况

及主要治理措

施

企业于2019年7月申报了《年新增10万平方合金门窗产品技改项目》环

境影响登记表并通过了嘉兴市生态环境局海宁分局的备案，备案文号改

201933048100064。原租用浙江东升装饰有限公司空余厂房，总投资840万
元，购置切割机设备及空压机、断面铣等辅助设备，具有年产10万台平方

铝合金门窗产品的生产能力。由于市场及企业自身原因，需搬迁至新厂房

进行生产，原有项目仅试生产数月，因此尚未组织环保“三同时”验收。

本评价采用原有环评数据并结合现场实际情况对原有项目进行分析。

废气：

①原有项目在电焊过程中会产生少量焊接废气，项目所用电焊条

0.01t/a，焊条为低氢型焊条，发尘量为11-16g/kg（取均值13.5g/kg）；施焊

时发尘量为350-450mg/min（取均值400），焊接作业全年约300h，则施焊

时烟尘量为7.2kg/a，则焊接烟尘产生量为7.335kg/a。由于焊接烟尘产生量

小，加强通风即可。

②原有项目铝型材切割、钻孔、铣口过程中会产生金属粉尘，根据原

有项目现场生产情况可知，由于金属颗粒比重较大易于沉降，金属颗粒基

本可在操作区域附近沉降，沉降部分及时作为固废处理，金属粉尘排放量

较小，加强通风即可。

③原有项目所用玻璃胶为中性硅酮密封胶，以硅橡胶为主体原料其他

添加材料用料极少，无溶剂成分，常温工作玻璃胶的挥发性较差，故产生

的废气量极少，加强通风即可。

废气排放符合《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2标准。

废水：

原有项目无生产废水，产生废水为生活废水。配备职工40人，职工用

水量以每人每天50L计，全年生产300天，则生活用水量为600t/a，生活污水

量以用水量的0.85计，则生活污水产生量约为510t/a，生活污水水质大致如

下：COD350mg/L、SS200mg/L、氨氮35mg/L，则各污染物的产生量为：

COD0.18t/a、SS0.10t/a、氨氮0.018t/a。生活废水经化粪池处理后达到《污

水综合排放标准》（GB8978-1996）中三级标准（其中氨氮执行DB
33/887-2013标准）纳入污水管网送至盐仓污水处理厂处理后达《城镇污水

处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）一级A标准排入钱塘江，项目

废水排放量为510t/a，污水处理厂废水各污染物一级A标准排放浓度为：

COD50mg/L、SS10mg/L、氨氮5mg/L，则各污染物排放量为：COD0.030t/a、
SS0.005t/a、氨氮0.003t/a。
噪声：

原有项目噪声源主要为切割机、空压机等设备运转产生的噪声，噪声

源强约为60-80dB。企业选用低噪声设备，合理布局车间、设备，高噪声设

备安装防震垫、消声器等。落实以上措施后，再经建筑隔声等作用，车间

设备噪声贡献值可以降20dB以上。加强设备日常检修和维护，以保证各设



备正常运转，以免由于设备故障原因产生较大噪声；同时加强生产管理，

教育员工文明生产，减少人为因素造成的噪声，合理安排生产。项目四周

厂界的噪声贡献值均符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》

（GB12348-2008）3类标准要求。

固废：

废包装、焊渣、边角料、收集的粉尘，外卖综合利用；生活垃圾委托

环卫部门清运处理；资源化、无害化、减量化；落实措施，达到国家环保

法规要求。

原有项目需整

改的问题及“以

新带老”措施

原有项目搬迁后污染物全部削减，无遗留污染物

本项目产排污

情况及主要环

境影响

施工期：本项目租用浙江凯诚金属制品有限公司现有厂房，施工期只是简

单的设备安装调试，施工期影响很小。

运营期：

废气：

①电焊过程中会产生少量焊接废气，本项目所用电焊条0.01t/a，焊条为

低氢型焊条，发尘量为11-16g/kg（取均值13.5g/kg）；施焊时发尘量为

350-450mg/min（取均值400），焊接作业全年约300h，则施焊时烟尘量为

7.2kg/a，则焊接烟尘产生量为7.335kg/a。
②铝型材切割、钻孔、铣口过程中会产生金属粉尘，根据原有项目现

场生产情况可知，由于金属颗粒比重较大易于沉降，金属颗粒基本可在操

作区域附近沉降，沉降部分及时作为固废处理，金属粉尘排放量较小。

③玻璃胶为中性硅酮密封胶，以硅橡胶为主体原料其他添加材料用料

极少，无溶剂成分，常温工作玻璃胶的挥发性较差，故产生的废气量极少。

废水：

本项目无生产废水，产生废水为生活废水。本项目拟配备职工40人，

职工用水量以每人每天50L计，全年生产300天，则生活用水量为600t/a，生

活污水量以用水量的0.85计，则生活污水产生量约为510t/a，生活污水水质

大致如下：COD350mg/L、SS200mg/L、氨氮35mg/L，则各污染物的产生量

为：COD0.18t/a、SS0.10t/a、氨氮0.018t/a。
噪声：本项目噪声源主要为切割机、空压机等设备运转产生的噪声，

噪声源强约为60-80dB。
固废：项目拟配备员工40人，生活垃圾产生量每人按1kg/计，预计职工

生活垃圾产生量为12t/a；废包装产生量为5t/a；在焊接过程中及废气处理后

会有焊渣产生，焊接过程中焊渣产生量约为用料的1%，为0.0001t/a；边角

料产生量约为铝型材的0.1%，5t/a；收集的金属粉尘量约为5t/a；设备保养

产生废机油约为0.05t/a，危废代码为900-249-08，废液压油约为0.02t/a，危

废代码为900-218-08，废抹布为0.01t/a，危废代码为900-041-49。



拟采取的防

治措施

废气

焊接烟尘产生量较少，金属颗粒比重较大易于沉降，金属粉尘

排放量较小，打胶使用无溶剂玻璃胶且为常温操作，废气产生量较

小，建议企业加强通风。

废水

生活污水经化粪池处理后达到《污水综合排放标准》

（GB8978-1996）中三级标准，其中氨氮达到《工业企业废水氮、

磷污染物间接排放限值》（DB33/887-2013）中新建企业水污染物

间接排放浓度限值后排入污水管网，最终输送至盐仓污水处理厂处

理后排入钱塘江。

固废

①一般工业固废：边角料、收集的金属粉尘、次品、废包装、

焊渣收集后外卖综合利用。

②生活垃圾：委托环卫部门处理。

③危险废物：废抹布根据《国家危险废物名录》2016中的危险

废物豁免管理清单含油抹布全过程不按危险废物管理，混入生活垃

圾，由环卫部门定期清运；废机油、废液压油暂存于危废仓库，委

托有资质单位处理。

噪声

建议采取防治措施如下：①企业应选用低噪声设备，合理布局

车间、设备，高噪声设备安装防震垫、消声器等。落实以上措施后，

再经建筑隔声等作用，车间设备噪声贡献值可以降20dB以上。②加

强设备日常检修和维护，以保证各设备正常运转，以免由于设备故

障原因产生较大噪声；同时加强生产管理，教育员工文明生产，减

少人为因素造成的噪声，合理安排生产。

其他

预期治理效

果及排放标

准

废气
废气排放符合《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）

表2标准。

废水

生活废水达标纳管后经盐仓污水处理厂集中处理达到《城镇污

水处理厂污染物排放标准》(GB18918-2002)中的一级A排放标准后

排放，污染物外排量为废水510t/a，COD0.026t/a，NH3-N0.003t/a。

固废
一般工业固废和生活垃圾均分类收集和规范贮存、处理，不产

生二次污染，危险固废暂存于危废仓库，定期委托有资质单位处理。

声
噪声排放满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》

（GB12348-2008）中的3类标准要求。

其他

污染物排放

量

污染物名

称

原有项目实际

排放量

原有项目

许可排放

量

本项目新增

排放量

“以新带

老”削减

量

调剂量
核定排放总

量指标

COD 0.030 0.030 0.026 0.030 0 0.026

NH3-N 0.003 0.003 0.003 0.003 0 0.003



公众参与情

况及结论
不涉及

信息公开情

况说明

我单位已按照相关规定，将本环境影响登记表信息（涉密内容除外）

进行网上信息公开。



附件 1：行业主管部门立项文件





附件 2：营业执照



附件 3：车间平面布局



附件 4：周围环境简况图

本

项

目

浙江南方

锅炉有限

公司

河道

永盛集团海宁

工业园东区
东冠海宁

工业园

浙江凯诚金属

制品有限公司

https://www.tianyancha.com/company/2353560610
https://www.tianyancha.com/company/2353560610
https://www.tianyancha.com/company/2353560610

